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DECAPANTE PARA ESTANO SIN PLOMO 1KG
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Pasta para estaiar de alta
calidad segun norma
DIN EN 29454-1

Alto contenido en estafio (60 - 70%)
* Asegura un estafiado uniforme.
e Minima distorsién del material.

Pasta lista al uso.

* No precipita durante el almacenaje.
* Garantiza un répido estafado.

* La pasta no necesita mezclarse.

Baja viscosidad.
* Buenas propiedades de capilaridad.
* Excelente humectante.

Temperatura de fusién: 230 - 250 °C.
* Baja temperatura de aplicacién.

Aplicaciones

* Especialmente indicado para soldadura
blanda, estafiado o pre-estafiado en
las reparaciones de carrocerias de
automdyviles, camiones, vehiculos
agricolas y maquinaria de construccién.

Modo de empleo

* El &rea a reparar debe estar limpia,
seca y libre de éxido y grasa.

* Aplicar una fina capa de producto y
luego calentar con el soplete.

Cumple con las especificaciones
legales de la directiva
2000/53/EC del Parlamento
Europeo.

Estas instrucciones son meras recomendaciones basadas en
nuestra experiencia. Se recomienda realizar pruebas de uso
antes de cada nuevo tipo de aplicacién o superficie a tratar.



